Aanpassing van
klepkarakteristiek

Instellen van gewenste
klepkarakteristiek met
digitale klepstandstellers

PACTware




Probleemstelling

o Ongewenst proceskarakteristiek

» Gemeten doorstroming
versus klepopening

o ldeale situatie:
liIneaire
doorstroming

XC-502 Anti-Surge
Valve

Valve Dpsning (%)
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Werkwijze

» Analyse van de
klepkarakteristiek

» Bepaal de benodigde
karakteristiek voor de
klepstandsteller

> Beproef in de praktijk
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De (oude) oplossing

2 Het ventiel
controleren/meten

L v

o Curveschijf berekenen
en fabriceren

o Monteren en instellen = productiestilstand
Bij onbevredigend resultaat opnieuw beginnen
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Oplossing met FDT / DTM

Bepaal de waarden van een gewenste karakteristiek (off-line)

Maak verbinding
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